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Montagehinweis:
Demontieren Sie die Originalscheibe sorgsam und bewahren Sie die 
Original Schrauben und sonstigen Befestigungsteile sicher auf, da diese 
für die Montage wieder benötigt werden.

Packen Sie nun vorsichtig die neue Bodystyle Scheibe aus und prüfen 
Sie vor dem Montagebeginn die Passgenauigkeit. Legen Sie die Scheibe 
bitte niemals auf raue oder verschmutzte Oberflächen ab, so dass diese 
vor der Montage nicht beschädigt werden kann.

Legen Sie nun die Scheibe in die Originalverkleidung ein und befestigen 
Sie diese an den Original-Aufnahmepunkten mittels des Original-
Befestigungsmaterials.

Prüfen Sie zum Schluss die Freigängigkeit der Fahrzeuglenkung und 
das keine Leitungen etc. eingeklemmt werden. 

Die Scheibe  reinigen Sie bitte vorab ausschließlich mit einem 
weichen, sauberen Schwamm und reichlich Wasser. Benutzen Sie als 
Reinigungsmittel ausschließlich eine lauwarme, milde Seifenlauge. 
Alkoholhaltige Glasreiniger (z.B. viele Haushaltsreiniger) greifen die 
Oberfläche der Scheibe an und können Schlieren verursachen. 

Warnhinweis:
Je nachdem in welcher Richtung zur Sonne Ihr Motorrad  geparkt 
wird, kann der Einfallwinkel der Sonnenstrahlen wie eine Lupe wirken, 
wodurch Schäden am Armaturenbrett entstehen können. Bitte daher 
das Fahrzeug in Fahrtrichtung zur Sonne parken oder im Schatten. 
Wenn möglich kann auch eine Armaturenabdeckung hinter die Scheibe 
gelegt werden. Bei entstandenen Schäden durch Nichtbefolgung dieser 
Hinweise, kann keine Gewährleistung 
hierfür übernommen werden.



3



4

Kraftfahrt-Bundesamt
DE-24932 Flensburg 

ALLGEMEINE  BETRIEBSERLAUBNIS  (ABE) 

nach § 22 in Verbindung mit § 20 Straßenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der 
Fassung der Bekanntmachung vom 26.04.2012 (BGBl I S.679) 

Nummer der ABE: 38315*09

Gerät: Windschild

Typ: PB

Inhaber der ABE
und Hersteller:

Powerbronze Ltd.
Littlehampton, West Sussex, BN16 3LF England    

Für die obenbezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Geräte wird dieser 
Nachtrag mit folgender Maßgabe erteilt: 

Die sich aus der Allgemeinen Betriebserlaubnis ergebenden Pflichten gelten sinngemäß 
auch für den Nachtrag. 

In den bisherigen Genehmigungsunterlagen treten die aus diesem Nachtrag ersichtlichen 
Änderungen bzw. Ergänzungen ein. 
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Kraftfahrt-Bundesamt
DE-24932 Flensburg 

2
Nummer der ABE: 38315*09  

Die Windschilde, Typ PB, dürfen in den in den beiliegenden Prüfunterlagen beschriebenen 
weiteren Ausführungen auch zum Anbau an den dort aufgeführten Krafträdern unter den 
angegebenen Bedingungen feilgeboten werden. 

Bei Verwendung der Geräte an den in den beiliegenden Prüfunterlagen beschriebenen 
Krafträdern, die mit Einzelbetriebserlaubnis (EBE) nach §21 StVZO in den Verkehr gelangt 
sind, ist eine unverzügliche Überprüfung des Ein- oder Anbaus der Fahrzeugteile durch 
einen amtlich anerkannten Sachverständigen oder Prüfer für den Kraftfahrzeugverkehr oder 
durch einen Kraftfahrzeugsachverständigen oder einen Angestellten nach Nummer 4 der 
Anlage VIIIb zur StVZO durchzuführen. 

Der ordnungsgemäße Ein- oder Anbau ist gemäß §22 Absatz 1 Satz 5 bei der Überprüfung 
mit positivem Ergebnis zu bestätigen. Nach durchgeführter Abnahme ist die ausgestellte 
Bestätigung mit dieser ABE und den Fahrzeugpapieren mitzuführen und den zuständigen 
Personen auf Verlangen auszuhändigen. Letzteres entfällt nach Berichtigung der 
Fahrzeugpapiere. 

Im übrigen gelten die im beiliegenden Nachtragsgutachten des TÜV SÜD Automotive GmbH 
TÜV SÜD Gruppe, München, vom 07.05.2013 festgehaltenen Angaben. 

Flensburg, 18.09.2013   
Im Auftrag 

Anlagen:

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung 
1 Nachtragsgutachten Nr. AM-SEP-0102-11-KAS-N01, zur Genehmigung vorgelegt am 
17.09.2013

Frederik Maß 
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Kraftfahrt-Bundesamt
DE-24932 Flensburg 

Nummer der ABE: 38315*09  

- Anlage - 

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung 

Nebenbestimmungen

Die in der bisherigen Genehmigung enthaltenen Auflagen gelten auch für diesen Nachtrag. 

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch 
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Fördestraße 16,  
24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen. 
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TÜV SÜD Automotive GmbH 
 Westendstr. 199 
 D-80686 München

Technischer Bericht Nr. 
Hersteller
Fahrzeugteil
Typ

:
:
:
:

AM – SEP – 0102 – 11 – KAS – N01 
Powerbronze Ltd.
Kraftrad – Verkleidungsscheibe 
PB

Seite 1 von 11

uob  13 

Technischer Bericht
Nr.: AM – SEP – 0102 – 11 – KAS – N01 

zur Erteilung eines Nachtrages zur 
Allgemeinen Betriebserlaubnis nach § 22 StVZO Nr.: 38315  N _ _ 

für
Kraftrad - Verkleidungsscheiben, Typ PB  

1          Allgemeines

1.1   Der genannte Fahrzeugteiletyp wird durch die Firma  Powerbronze Ltd.,  
              Brookside Industrial Estate, Brookside Avenue, Rustington, Littlehampton, 
              West Sussex, England BN16 3LF, hergestellt. 
1.2   Der Hersteller ist aufgrund von technischen Fachkräften, eigener Fertigung  von   
            Kunststoffbauteilen und  eigenen Kontrolleinrichtungen in der Lage, eine gleich- 
            mäßige,  reihenweise Fertigung der  Powerbronze Kraftrad-Verkleidungsscheiben,
            Typ PB,  gemäß nachfolgender Beschreibung zu gewährleisten.  Die Kontrolle und 
            Auslieferung der Kraftrad-Verkleidungsscheibe, Typ PB,  erfolgt über die Betriebs- 
            stätte des Herstellers.
1.3       Tatsachen, die die Zuverlässigkeit des Antragstellers / Herstellers im Sinne des § 20
            StVZO in Frage stellen, sind nicht bekannt. 

1.4       Der Fahrzeugteiletyp entspricht der vollständigen Typbeschreibung und genügt 
            den heutigen Bestimmungen der StVZO und den hierzu vom Bundesminister 
            für Verkehr erlassenen heute gültigen Anweisungen und Richtlinien.

1.5       Der Erteilung eines Nachtrages zur  ABE 38315  N _ _ nach § 22 StVZO in Verbin- 
            dung mit § 20 und 21  StVZO wird beantragt.
            Grund des Nachtrages ist das Hinzufügen weiterer Versionen sowie die Änderung /
            Ergänzung von Textpassagen. 

2   Technische Angaben 
Die  Serien-Verkleidungsscheibe wird  durch die Kraftrad-Verkleidungsscheibe, Typ PB, 
des oben genannten Herstellers (Powerbronze) unter Verwendung der serienmäßigen
Befestigungsmittel ausgetauscht. 
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TÜV SÜD Automotive GmbH 
 Westendstr. 199 
 D-80686 München

Technischer Bericht Nr. 
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Typ

:
:
:
:

AM – SEP – 0102 – 11 – KAS – N01 
Powerbronze Ltd.
Kraftrad – Verkleidungsscheibe 
PB

Seite 2 von 11

uob  13 

2   Technische Angaben (Fortsetzung) 
2.1       Hersteller : Powerbronze Ltd., Brookside Industrial Estate,  

Brookside Avenue, Rustington, Littlehampton, 
West Sussex, England BN16 3LF,Powerbronze 

2.2     Art  : Kraftrad-Verkleidungsscheibe (screen) zum Aus-
tausch gegen die Serien-Verkleidungsscheibe 

2.3      Typ : PB 
2.4      Ausführungen       : Standard, Air Flow, Flip Up, Adventure Sport,  

Light Screen, Sport Touring
2.5      Versionen : siehe dazu den Verwendungsbereich unter Punkt 6.1
2.6      Handelsbezeichnung : Verkleidungsscheibe Powerbronze PB 
2.7      Kennzeichnung 1 : Typ / Handelsmarke / Ausführung 
2.8      Art der Kennzeichnung 1 : Codierung eingeprägt oder Klebe-Etikett 
2.9      Ort der Kennzeichnung 1 : seitlich rechts oder links 
2.10    Kennzeichnung 2 : KBA   38315 
2.11    Art der Kennzeichnung  2 : Codierung eingeprägt oder Klebe-Etikett 
2.12    Ort der Kennzeichnung 2 : seitlich rechts oder links 
2.13   Maßangabe : In den Anlagen 6.1.x wird die projizierte Fläche in 

der Draufsicht der Verkleidungsscheibe angegeben, 
wenn die Scheibe auf einer ebenen Fläche abgelegt 
ist.

2.14    Technische Daten /
           Beschreibung 

: Basis-Werkstoffgruppe: 
Innerhalb der Gruppe der thermoplastischen Kunst- 
stoffe befinden sich die Styrol-Polymerisate wie ABS 
mit Acrylnitril und Butadien als Terpolymer mit aus- 
gewogenen thermischen, mechanischen und Zähig- 
keitsverhalten. Diese Verhalten wird weiter optimiert
durch die Verwendung koextrudierter Laminate aus
ABS und PMMA. Letzteres ist ein Methylmethacrylat- 
Polymerisat - landläufig auch unter dem Begriff
Acryl-Glas bekannt  (Quelle:z.B.: Saechtling, Kunst- 
stoff-Taschenbuch).
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2   Technische Angaben (Fortsetzung) 
2.1       Hersteller : Powerbronze Ltd., Brookside Industrial Estate,  

Brookside Avenue, Rustington, Littlehampton, 
West Sussex, England BN16 3LF,Powerbronze 

2.2     Art  : Kraftrad-Verkleidungsscheibe (screen) zum Aus-
tausch gegen die Serien-Verkleidungsscheibe 

2.3      Typ : PB 
2.4      Ausführungen       : Standard, Air Flow, Flip Up, Adventure Sport,  

Light Screen, Sport Touring
2.5      Versionen : siehe dazu den Verwendungsbereich unter Punkt 6.1
2.6      Handelsbezeichnung : Verkleidungsscheibe Powerbronze PB 
2.7      Kennzeichnung 1 : Typ / Handelsmarke / Ausführung 
2.8      Art der Kennzeichnung 1 : Codierung eingeprägt oder Klebe-Etikett 
2.9      Ort der Kennzeichnung 1 : seitlich rechts oder links 
2.10    Kennzeichnung 2 : KBA   38315 
2.11    Art der Kennzeichnung  2 : Codierung eingeprägt oder Klebe-Etikett 
2.12    Ort der Kennzeichnung 2 : seitlich rechts oder links 
2.13   Maßangabe : In den Anlagen 6.1.x wird die projizierte Fläche in 

der Draufsicht der Verkleidungsscheibe angegeben, 
wenn die Scheibe auf einer ebenen Fläche abgelegt 
ist.

2.14    Technische Daten /
           Beschreibung 

: Basis-Werkstoffgruppe: 
Innerhalb der Gruppe der thermoplastischen Kunst- 
stoffe befinden sich die Styrol-Polymerisate wie ABS 
mit Acrylnitril und Butadien als Terpolymer mit aus- 
gewogenen thermischen, mechanischen und Zähig- 
keitsverhalten. Diese Verhalten wird weiter optimiert
durch die Verwendung koextrudierter Laminate aus
ABS und PMMA. Letzteres ist ein Methylmethacrylat- 
Polymerisat - landläufig auch unter dem Begriff
Acryl-Glas bekannt  (Quelle:z.B.: Saechtling, Kunst- 
stoff-Taschenbuch).
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2   Technische Angaben (Fortsetzung) 

2.15    Farbvarianten : Electric Blue / Amber / Lime Green / Violet /
Flame Red / Dark Green / Iridium Red / Dark Grey /
Cool Blue Iridium / Light  Grey / Midnight Blue Iridium 
/ Solid  Black / Iridium Emerald / Red / Iridium Purple
/Clear / Iridium Yellow / Blue /Iridium Copper / Fluo 
rescent Yellow / Titanium / Fluorescent Green /
Iridium Rainbow 

3         Durchgeführte Prüfungen 
3.1      Prüfgrundlage

- Begonnen wurden die Prüfungen mit VdTÜV–Merkblatt 736 „Verkleidungen für Krafträ-
der“ Ausgabe 1/1997, jetzt gilt Ausgabe 08/2009. Im vorliegenden Fall handelt es sich 
nicht um den Austausch der kompletten Verkleidung, sondern lediglich um den Aus-
tausch der Verkleidungsscheibe.

- TA Nr. 29 

3.2      Prüfstandsversuche
Die physikalischen Eigenschaften des Materials wurden in verschiedenen  ISO, ASTM und 
DIN – Testverfahren einschließlich der Entflammbarkeits-Rate (gemäß MVSS 302) positiv 
nachgewiesen. Die Verkleidungsscheiben, Typ: PB, erfüllen in Hinblick auf das Bruch – und 
Splitterverhalten die in TA Nr. 29 unter 3.6.8 gestellten Anforderungen. 
Prüfungen in Anlehnung an TA Nr. 29 wurden mit positivem Ergebnis durchgeführt. Vorgän-
gergutachten sind z.B.: Teilegutachten Nr.: 374-070-96-FBB. 

3.3      Verletzungsgefährdende Teile 
Alle freiliegenden Kanten sind nach ordnungsgemäßem Anbau mit ausreichendem Kanten-
schutz ausgestattet. 

3.4      Anbauversuche
Nach der Montageanleitung des Herstellers wurden bei den unter Punkt 6.1 genannten 
Fahrzeugen der Anbau der Verkleidungsscheiben durchgeführt. Der Anbau erfolgt mit den 
Originalbefestigungsteilen an den serienmäßigen Befestigungspunkten. Alle erforderlichen 
Bohrungen sind in den Verkleidungsscheiben des Herstellers vorhanden. Befestigungsteile 
können zusätzlich beigefügt sein. Die Zugänglichkeit zu Bedienteilen wird gegenüber dem 
Serienfahrzeug nicht beeinträchtigt. Die Ablesbarkeit von Fahrzeug-Identnummer, Fabrik-
schild, Instrumenten du Kontrollleuchten entspricht dem serienmäßigen Zustand. 
Die umgebauten Fahrzeuge entsprechen weiterhin der Richtlinie 2002/24/EG respektive 
97/24/EG.
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3.5      Fahrversuche 

Mit den Basistypen der im Verwendungsbereich genannten Fahrzeuge wurden Fahrversu-
che bis zur jeweiligen Endgeschwindigkeit exemplarisch durchgeführt. Die Versuchsfahrzeu-
ge entsprachen dem Serienstand gemäß ABE, EG-Typgenehmigung oder dem Serienstand, 
der in der jeweiligen Einzelbetriebserlaubnis dokumentiert wurde.
Die Höchstgeschwindigkeit der in den Anlagen genannten Fahrzeuge ändert sich innerhalb 
der Meßtoleranzen nicht. Das Fahrverhalten der überprüften Fahrzeuge entsprach dem se-
rienmäßigen Fahrverhalten.

4 Verwendungsbereich

Die Powerbronze Kraftrad – Verkleidungsscheibe vom Typ PB, Ausführungen: Standard,
Air Flow, Flip Up, Adventure Sport, Light Screen, Sport Touring, können an den in den Anla-
gen genannten Fahrzeugen montiert werden (siehe Punkt 6.1). 

5 Prüfergebnis; Auflagen; Hinweise 
5.1      Prüfergebnis
Die zur Prüfung vorgestellten Kraftrad – Verkleidungsscheiben, Typ PB des Herstellers Po-
werbronze (siehe Punkt 1.1), entsprechen den vorstehenden Angaben.
Die umgebauten Fahrzeuge entsprechen weiterhin den in Punkt 3.1 genannten Vorschriften. 
Die nach Punkt 3 aufgelisteten Prüfungen wurden mit positivem Erfolg durchgeführt.
Die Betriebs- und Verkehrssicherheit der mit den Kraftrad – Verkleidungsscheiben, Typ PB,
des Antragstellers ausgerüsteten Fahrzeuge ist gegeben. Das Fahrverhalten der so ausge-
rüsteten Fahrzeuge wird positiv beurteilt. Eine Gefährdung anderer Verkehrsteilnehmer bei 
ordnungsgemäßem Anbau der Kraftrad – Verkleidungsscheibe, Typ PB des Antragstellers 
(siehe Punkt 1.1) an  die, unter Punkt 6.1 aufgelisteten Fahrzeuge, kann ausgeschlossen 
werden. Es gelten tabellenübliche Anzugsmomente für die Befestigungsmittel der Kraftrad – 
Verkleidungsscheiben, Typ PB, am Fahrzeug (siehe auch die Montageanleitung).

5.2       Auflagen (StVZO)

Bei den in Punkt 6.1 genannten Fahrzeugen ohne Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE) oder 
EG-Typgenehmigung (EG-BE)  ist eine Prüfung des Einbaus der Fahrzeugteile und die 
Überprüfung von Auflagen / Hinweisen durch den Personenkreis erforderlich, der in § 19 Ab-
satz (3) Punkt 4. c) benannt ist: Die Abnahme des Ein- oder Anbaus ist unverzüglich durch 
einen amtlich anerkannten Sachverständigen oder Prüfer für den Kraftfahrzeugverkehr oder 
durch einen Kraftfahrzeugsachverständigen oder Angestellten nach Nummer 4 der Anlage 
VIIIb durchzuführen und der ordnungsgemäße Ein- oder Anbau ist entsprechend § 22 Abs. 1 
Satz 5 bei Überprüfung mit positivem Ergebnis zu bestätigen; § 22 Abs. 1 Satz 2 und Absatz 
2 Satz 3 gelten entsprechend. 
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3.5      Fahrversuche 

Mit den Basistypen der im Verwendungsbereich genannten Fahrzeuge wurden Fahrversu-
che bis zur jeweiligen Endgeschwindigkeit exemplarisch durchgeführt. Die Versuchsfahrzeu-
ge entsprachen dem Serienstand gemäß ABE, EG-Typgenehmigung oder dem Serienstand, 
der in der jeweiligen Einzelbetriebserlaubnis dokumentiert wurde.
Die Höchstgeschwindigkeit der in den Anlagen genannten Fahrzeuge ändert sich innerhalb 
der Meßtoleranzen nicht. Das Fahrverhalten der überprüften Fahrzeuge entsprach dem se-
rienmäßigen Fahrverhalten.

4 Verwendungsbereich

Die Powerbronze Kraftrad – Verkleidungsscheibe vom Typ PB, Ausführungen: Standard,
Air Flow, Flip Up, Adventure Sport, Light Screen, Sport Touring, können an den in den Anla-
gen genannten Fahrzeugen montiert werden (siehe Punkt 6.1). 

5 Prüfergebnis; Auflagen; Hinweise 
5.1      Prüfergebnis
Die zur Prüfung vorgestellten Kraftrad – Verkleidungsscheiben, Typ PB des Herstellers Po-
werbronze (siehe Punkt 1.1), entsprechen den vorstehenden Angaben.
Die umgebauten Fahrzeuge entsprechen weiterhin den in Punkt 3.1 genannten Vorschriften. 
Die nach Punkt 3 aufgelisteten Prüfungen wurden mit positivem Erfolg durchgeführt.
Die Betriebs- und Verkehrssicherheit der mit den Kraftrad – Verkleidungsscheiben, Typ PB,
des Antragstellers ausgerüsteten Fahrzeuge ist gegeben. Das Fahrverhalten der so ausge-
rüsteten Fahrzeuge wird positiv beurteilt. Eine Gefährdung anderer Verkehrsteilnehmer bei 
ordnungsgemäßem Anbau der Kraftrad – Verkleidungsscheibe, Typ PB des Antragstellers 
(siehe Punkt 1.1) an  die, unter Punkt 6.1 aufgelisteten Fahrzeuge, kann ausgeschlossen 
werden. Es gelten tabellenübliche Anzugsmomente für die Befestigungsmittel der Kraftrad – 
Verkleidungsscheiben, Typ PB, am Fahrzeug (siehe auch die Montageanleitung).

5.2       Auflagen (StVZO)

Bei den in Punkt 6.1 genannten Fahrzeugen ohne Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE) oder 
EG-Typgenehmigung (EG-BE)  ist eine Prüfung des Einbaus der Fahrzeugteile und die 
Überprüfung von Auflagen / Hinweisen durch den Personenkreis erforderlich, der in § 19 Ab-
satz (3) Punkt 4. c) benannt ist: Die Abnahme des Ein- oder Anbaus ist unverzüglich durch 
einen amtlich anerkannten Sachverständigen oder Prüfer für den Kraftfahrzeugverkehr oder 
durch einen Kraftfahrzeugsachverständigen oder Angestellten nach Nummer 4 der Anlage 
VIIIb durchzuführen und der ordnungsgemäße Ein- oder Anbau ist entsprechend § 22 Abs. 1 
Satz 5 bei Überprüfung mit positivem Ergebnis zu bestätigen; § 22 Abs. 1 Satz 2 und Absatz 
2 Satz 3 gelten entsprechend. 
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5.2       Auflagen (StVZO), (Fortsetzung) 

Nach durchgeführter Abnahme ist die ausgestellte Bestätigung mit den Fahrzeugpapieren 
mitzuführen und zuständigen Personen auf Verlangen zur Prüfung auszuhändigen. Letzteres 
entfällt nach erfolgter Berichtigung der Fahrzeugpapiere. 

5.2.1   Behandlung von Fahrzeugen ohne ABE oder EG-Betriebserlaubnis 

Im weiteren Text werden diese Fahrzeuge unter dem Begriff EBE-Fahrzeuge (Einzel-
Betriebserlaubnis) behandelt. Es ist im nationalen Recht zulässig und möglich Fahrzeuge 
z.B. im Rahmen einer Bearbeitung nach § 21 StVZO zum Verkehr zuzulassen.
Bei den EBE-Fahrzeugen kann es dazu kommen, dass die technische Beurteilung der Zu-
lässigkeit einer Umrüstung die Kenntnis des technischen Zustandes des nicht umgerüsteten 
Fahrzeuges erforderlich macht. Wegen der Handhabung des Verfahrens der technischen 
Prüfung sowie des Zulassungsverfahrens für Einzelfahrzeuge (z.B.: Verwendung von TP-
Nummern, örtlicher Einlagerung technischer Unterlagen bei der handelnden Dienststelle) 
kann es schwierig sein, den technischen Ursprungszustand eines Fahrzeuges belegen bzw. 
rekonstruieren zu können. Da es bei der Datenlage der EBE-Fahrzeuge somit gravierende 
Unterschiede geben kann, werden nachfolgend Bedingungen formuliert, unter denen EBE-
Fahrzeuge noch im Technischen Bericht zu einer ABE enthalten sein dürfen – wohl unter 
Maßgabe der Durchführung einer Anbauabnahme nach Punkt 5.2.

Weiterhin im Technischen Bericht geführte EBE-Fahrzeuge (Beispiele) : 

A) Ein Großserienhersteller bringt einen neuen Fahrzeugtyp in den Markt. Die ersten   Fahr-
zeugexemplare werden als EBE-Fahrzeuge zugelassen – die Serie folgt als ABE-
Fahrzeug oder heutzutage mit EG-BE. Die genannten Fahrzeuge sind baugleich.

B) Es werden Fahrzeuge eines Großserienherstellers aus dessen globalem Produktportfolio 
importiert und diese sind national zugelassen, welche nicht über den offiziellen Importeur 
angeboten worden sind. Die technischen Daten dieser Fahrzeuge sind abrufbar.

C) Fahrzeuge, welche als technisch gut dokumentiertes Kulturgut gelten (z.B.: alte Ducatis). 

D) Fahrzeuge, für die eine eindeutige technische Dokumentation vorliegt, welche in Kopie als 
Unterlage a) dem KBA als Anlage zum Technischen Bericht für diese ABE beigestellt 
wird, b) dem Käufer der Scheibe in Kopie mit der Anbauanleitung mitgeliefert wird, damit 
die Überprüfung des Anbaus (siehe Punkt 5.2) auf einwandfreier, dokumentierte Basis 
erfolgen kann. 
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5.2       Auflagen (StVZO), (Fortsetzung) 

Nicht im Verwendungsbereich dieses Technischen Berichtes aufgeführte EBE-Fahrzeuge : 

E) Fahrzeuge mit TP-Nummer ohne technische Dokumentation 

F) Fahrzeuge nach C) und D) ohne technische Dokumentation 

Für die interne Dokumentation werden dem KBA als Anlage zum Technischen Bericht Un- 
terlagen beigestellt, die geeignet sind ein eindeutige Identifizierung eines EBE-Fahrzeuges
zu ermöglichen (z.B.: Bildmaterial etc.).

5.3      Hinweise 

Es gelten weiterhin die serienmäßigen Anzugsmomente für die Befestigungsmittel der Kraft-
rad – Verkleidungsscheibe, Typ PB, am Fahrzeug. 

Straßenverkehrsrechtliche Vorschriften oder typgenehmigungsrechtliche Vorschriften wer-
den nicht berührt. 

5.4      Montage und Betrieb der Kraftrad – Verkleidungsscheibe, Typ PB

Die Befestigung und der Betrieb der Kraftrad-Verkleidungsscheibe, Typ PB  ist dauerhaft 
und sicher, wenn entsprechend der Montageanleitung des Herstellers verfahren wird. Die 
Angaben und Hinweise in der Montageanleitung können als zutreffende und ausreichende 
Information des Endverbrauchers angesehen werden. 

6  Anlagen 
Aufgeführt sind alle mit diesem Technischen Bericht gültigen Anlagen. Beigefügt sind ledig-
lich die durch Fettdruck hervorgehobenen Anlagen. 

6.1     Verwendungsbereich 
Hersteller Anlage-Nr.: Stand 

Aprilia 6.1.1 07. Mai 2013 
BMW 6.1.2 07. Mai 2013
Buell 6.1.3 07. Mai 2013
Cagiva 6.1.4 07. Mai 2013
Ducati 6.1.5 07. Mai 2013
Honda 6.1.6 07. Mai 2013
Kawasaki 6.1.7 07. Mai 2013
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5.2       Auflagen (StVZO), (Fortsetzung) 

Nicht im Verwendungsbereich dieses Technischen Berichtes aufgeführte EBE-Fahrzeuge : 

E) Fahrzeuge mit TP-Nummer ohne technische Dokumentation 

F) Fahrzeuge nach C) und D) ohne technische Dokumentation 

Für die interne Dokumentation werden dem KBA als Anlage zum Technischen Bericht Un- 
terlagen beigestellt, die geeignet sind ein eindeutige Identifizierung eines EBE-Fahrzeuges
zu ermöglichen (z.B.: Bildmaterial etc.).

5.3      Hinweise 

Es gelten weiterhin die serienmäßigen Anzugsmomente für die Befestigungsmittel der Kraft-
rad – Verkleidungsscheibe, Typ PB, am Fahrzeug. 

Straßenverkehrsrechtliche Vorschriften oder typgenehmigungsrechtliche Vorschriften wer-
den nicht berührt. 

5.4      Montage und Betrieb der Kraftrad – Verkleidungsscheibe, Typ PB

Die Befestigung und der Betrieb der Kraftrad-Verkleidungsscheibe, Typ PB  ist dauerhaft 
und sicher, wenn entsprechend der Montageanleitung des Herstellers verfahren wird. Die 
Angaben und Hinweise in der Montageanleitung können als zutreffende und ausreichende 
Information des Endverbrauchers angesehen werden. 

6  Anlagen 
Aufgeführt sind alle mit diesem Technischen Bericht gültigen Anlagen. Beigefügt sind ledig-
lich die durch Fettdruck hervorgehobenen Anlagen. 

6.1     Verwendungsbereich 
Hersteller Anlage-Nr.: Stand 

Aprilia 6.1.1 07. Mai 2013 
BMW 6.1.2 07. Mai 2013
Buell 6.1.3 07. Mai 2013
Cagiva 6.1.4 07. Mai 2013
Ducati 6.1.5 07. Mai 2013
Honda 6.1.6 07. Mai 2013
Kawasaki 6.1.7 07. Mai 2013

TÜV SÜD Automotive GmbH 
 Westendstr. 199 
 D-80686 München

Technischer Bericht Nr. 
Hersteller
Fahrzeugteil
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:
:
:
:

AM – SEP – 0102 – 11 – KAS – N01 
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6.1     Verwendungsbereich (Fortsetzung) 
Hersteller Anlage-Nr.: Stand 

Suzuki 6.1.9 07. Mai 2013
Laverda 6.1.10 07. Mai 2013
Triumph 6.1.11 07. Mai 2013
Yamaha 6.1.12 07. Mai 2013
KTM 6.1.13 07. Mai 2013
MV-Augusta 6.1.14 07. Mai 2013
6.2     Darstellung (exemplarisch zur Identifikation ab Seite 8 bis 11) 
6.3     Montageanleitung (eine Seite – bei der Grundgenehmigung) 
6.4     Technische Beschreibungen von EBE-Fahrzeugen

(Ergänzung – Grundgenehmigung wenn erforderlich)

7        Schlussbescheinigung 

Dieser Technische Bericht umfasst elf Seiten inklusiv vier Seiten für die Anlage 6.2. 
Die im Verwendungsbereich (Punkt 6.1) aufgeführten Fahrzeuge entsprechen nach dem 
Einbau / Anbau der Fahrzeugteile (Punkt 2) den heute gültigen Vorschriften der StVZO so-
wie den hierzu vom Bundesminister für Verkehr erlassenen heute gültigen Anweisungen und 
Richtlinien.
Bei den, unter Punkt 6.1 aufgeführten Anlagen, bei denen Fahrzeuge ohne ABE oder EG-BE 
genannt sind, ist nach Punkt 5.2 zu verfahren. Für alle anderen Fahrzeuge gilt: 
Eine Prüfung des Anbaus der o.g. Fahrzeugteile und die Überprüfung der formulierten Auf-
lagen und Hinweise durch einen amtlich anerkannten Sachverständigen oder Prüfer für den 
Kraftfahrzeugverkehr oder einen Prüfingenieur einer Überwachungsorganisation wird nicht 
für erforderlich gehalten.  Eine Änderung der Angaben in den Fahrzeugpapieren wird nicht 
für erforderlich gehalten. Gegen die Erteilung einer Allgemeinen Betriebserlaubnis für die 
Kombination aus den Verkleidungsscheiben des Herstellers Powerbronze (Punkt 1.1), Typ: 
PB (Punkt 2), und den Fahrzeugen (Punkt 6.1) bestehen keine technischen Bedenken. Die 
serienmäßig vorhandenen technischen Daten der Fahrzeuge werden nicht geändert.

Uwe Bettermann, Dipl.-Ing. 
Garching, den  07.05.2013 
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Anlage 6.2    Darstellung 

STANDARD

FLIP-UP

AIRFLOW
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6.2 Darstellungen (Fortsetzung)

Sport Touring 
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6.2 Darstellungen (Fortsetzung)

Adventure Sport 
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6.2 Darstellungen (Fortsetzung)

Light Screen 

(black)
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